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1. INTRODUCCION.

Durante este manual se explicara el funcionamiento de Onix ERP adaptado a la forma de
trabajo de las empresas que trabajan con 6rdenes de produccién.



2. FORMA DE TRABAJO DE PRODUCCION.

La férmula de trabajo en la empresa CHOGAL se plantea de la siguiente manera, donde OF
es el centro y comienzo de los trabajos en la empresa.

A continuacion se muestra una imagen con el flujo de trabajo.
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3. TABLAS MAESTRAS PARA PRODUCCION.

Para comenzar a utilizar Onix ERP hay que dar de alta las tablas maestras de produccion.
En este punto vamos a explicar donde se encuentran los ficheros de configuracion y donde
se rellenan.

3.1 Personal

Para dar el alta del personal se debe ir al menu y clicar sobreRRHH > personal

Los datos mas importantes a tener en cuenta son

Cédigo: Para generar las etiquetas de identificacion de personal por cédigo de barras.
Nombre: Para identificar al personal.

Coste h: establece el coste hora que se usara para hacer los calculos de coste de
produccion.
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] Nombre | F. nacim/04/03/2017 [~
lermeldo’ Sexo |Hombre ~
Pais  |Espafia v|
C. postal |:|Prov'nda [ v|
pabiactn | [ v JHle
Tek. Part. Activo i v|
Tef. Emp. Exten. |
Mévil | |Costeh]  o|Costeh.eta| o
Email | |Tu'no Sin asignar v

Sociedad  |Esquio Ingenieria, S.L.

Camhab.[&nmdeu-abajol

Netareta [

Observaciones:

Datos formacién:

Cuenta corriente

Nombre |

oen [ [ [ ]I

T. cat. wof.lS’n asignar

) Opciones

(&7 Archivos - [c] Guardar € Salir

Para crear las etiquetas pulsaremos sobre informes > informes en la pantalla de personal y

elegimos el informe de codigos de barra de personal.
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3.2 Tipos de tareas

El alta tipo de tipos de tareas se hace en produccién > configuracion > Tipos de tareas
Nombre: El nombre del tipo de tarea

Sigla: Identificacién corta de la tarea
Tarea de finalizacion: finaliza todas las tareas de la OF y establece el estado de la OF como

realizada.



| | Produccidn | Documentos empresa R.R.H.H. Contabiidad Calidad €

Tareas
Fabricacion
Proyectos
Mantenimientos
Logistica

Tiempos

Produccion AG
Medios
Proyectos pyme

Con personal:

Maguinas

Tipos de maguinas

Elementos toma de tiempaos
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O Opciones
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- Tarea de finalizacion: sirve para dar por terminada una OF. Suele tener nombre
“FIN”, “VERIFICADO CALIDAD” “REVISADO”

- HITO: Tarea que se inicia y finaliza sin generar tiempo de personal. Sirve para
marcar que se llegd a un lugar dentro de la fabricacion.

- Con Personal: Tareas que implican tiempo.



- Tarea organizativa: Tarea que no consume tiempos, suele utilizarse para
tratamientos externos. Se indica que una tarea esta iniciada y finalizada. Suele
usarse para indicar una tarea externa.

Para sacar un informe de tareas clicaremos sobre Otros > Imprimir etiquetas.

General | Otros | Datos

(d (AL imprimie ciqueta

300 302 3,03 4
cAsa apsie Sierra

3_0_s
Toere
121102016 1202016 12102016 12102016

306 306 307
nfadro Far

Frasado
12102016 1H0R016 12102016

3.3 Tipos de maquinas.

Se utilizan durante el escandallo para establecer por que tipo de maquinas va a pasar un
articulo de fabricacion. y estimar un coste medio de produccion segun coste hora de tipo de
maquina

Nombre Sierra |
Coste / hora |
Descc ®

v
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3.4 Maquinas

El alta de Maquinas se establece en produccion > Configuracion > Maquinas

Los campos mas importantes son

Cadigo: Identifica a la maquina, se usa para sacar las etiquetas de maquinas

Nombre: Descripcién de la maquina.

Coste/h: el coste que tiene la maquina por unidad de medida.

Puede trabajar sin operario: Dice si una maquina se para cuando se cambia la tarea de un
operario.
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Datos  Campos especificos  Operaciones mantenimiento predictivo/preventivo Despiece  Localizacion

Datos de la maquina
Sociedad |Esq.ua Ingenieria, S.L. vl
Godgo | |
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Para imprimir las etiquetas de identificacién de maquinas por codigo de barras se accede a
la pantalla de maquinas y clicamos sobre informes > informes y elegimos el informe
Etiquetas maquinas
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3.5 Clientes.

Se introduciran los datos de clintes a los que se le va a realizar un trabajo de produccién

© onixPro

Archive | General | Compras VWentas Almacén  Produccidn  Documentos empresa
-0y 7[& cientes v |4 clientes

= [ 4 Proveedores » |B Contactos de diente I

E % Articulos fservicios » | im  Personas de contacto de ciente

@ Sodedadesfempresas b | (2} Mantenimientos de diente

'E E  Datos contables ¥ |63 Tipos de dientes

E @ Datos geograficos b | #* Procedencas de diente

% i  Unidades de medida » | & Tarifas de venta

e = CMAES y sectores v | £ Comerdales

E @& Comisiones de comerciales

Q Maombre

A continuacién se muestra la pantalla de clientes con los clientes pasados.

e

% Clientes
General  Archivos Campos Contabilidad Contactos  Criterios  Curriculums  Informes Otros Datos  Calendarios
HE@/R0opbowuetesall vedadava
Sodedad |Choga\, sk V||:| Pais [ Teléfono

[ Nombre [ nepoc. [ provinda [ Fax

[ Tipe ] Namero [] zona geo. [ pre diente ‘%

[J email [JF alta Busqueda avanzada | Buscar
MNumero N. Comerdal R. Sodial Tipo doc.  N°Doc. Pais Provinda Z. Geogréfica Pobladén Direccion ™

» - oTs Espafia
Q MONTAJES BARCIELA 5.L. Espafia Pontevedra CABRAL RJFIGUEIRA
1 PROR 5.A, A15205347 Espafia A Corufia ARTEIXO POLIGONO I
;L CONTADO CONTADO DNI 00000000T Espafia Pontevedra VIGO
2 CLIENTES CONTADO Espafia Pontevedra desde avi... Plazo retirad
3 MACONFRE S.L. B36739548 Esparia Pontevedra VIGO Camifio do R
4 COMNSTRUCCIONES SEOVI S.L. B36117596 Espana Pontevedra TUY C/Martinez F
5 PROXECTOS CONSTRUCTIVOS DE G... B36367571 Espafia Pontevedra REDONDELA  C/Campo de
6 CONSTRUCCIONES NORSEMA S L. B36814572 Espafia Pontevedra VIGO C/San Roque
z AISLAGRAN S.L. B36316701 Espafia Pontevedra PONTEAR... (C/REDONDE
8 CONSTRUCCIONES R. CAMESELLE S.L. B36809143 Espafia Pontevedra VIGO Crio. do Tou
2 CONSTRUCCIONES DERESUR S.L. 36746428 Espafia Pontevedra VIGO C/Zamora, 2
10 RAUL PEREZ ORGE S.L. B36700086 Espafia Pontevedra VIGO C/Alfonso X
Al GODOY MACEIRA S.L. B36106623 Espafia Pontevedra PORRINO Cans-Paisal,
12 GRACAMI S.A., GRANITOS Y CANTERAS MIFOR S.A. * A36223626 Espafia Pontevedra PORRINO LAS GANDAF
13 MARODRI S.L. B36741973 Espafia Pontevedra VIGO 13 Travesia
14 CARLOS SOTO OTERQ 359274875 Espafia Pontevedra GONDOMAR.  AS RAZAS
15 JOSE ANTONIO BARREIRO IGLESIAS 35304973L Espafia Pontevedra MARIN C/Greala, n®
16 POLITEC 5.L. B36821536 Espafia Pontevedra VIGO C/Ledn, n® 1
17 SOPER S.L. B36118727 Espafia Pontevedra O ROSAL C/Pan Cente
18 CONSTRUCC. EN GENERAL JUAN GO... B36751527 Espafia Pontevedra GONDOMAR  C/Manuel Alc
19 KARILOW 5,5.L. B36887143 Espafia Pontevedra VIGO C/Fernando

- 2 FANETRIIE W AEFAR ACTANEE ADAT DIL49E07E  Camada  Mambmimsden TAnaTiin P N

Filtrando: Sociedad igual a "Chegal, 5.L.' Registros: 1505 Tiempo: 3 s

Hay que revisar y modificar los datos de los clientes, lo
van generando los primeros albaranes de entrega.

ideal es hacerlo a medida que se
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4. FABRICACION

Tras dar de alta los datos maestros para la fabricacién ya se puede comenzar a utilizar las

Ordenes de fabricacion para comenzar los trabajos.

4.1 Creacion de OF.

Es un conjunto de tareas para fabricar una pieza-plano.

Para dar de alta una érden de fabricacion necesitamos previamente dar de alta.

1° Personal en el meni RRHH>Personal

2° Tipos de tareas de produccion en el menu Produccién> Configuracién> Tipos de tareas

3° Tipos de maquinas en el menu Produccién> Configuracién>

4° Centros de trabajo

|| Afadir orden de fabricacion 39 *

Datos de la orden de fabricacén

No Mo completo (39

) J‘BI
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Desde aqui el trabajo se puede realizar de dos maneras.

1° Crear un listado de tareas de produccién para realizar una ruta de produccién desde el

botén escandallo.




[ | Madihicar orden de fabncacion 39 ’?,ﬁl?‘
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2° No crear ninguna ruta y que sea el propio trabajo el que vaya asignando tareas de

produccién

Se haga de una manera o de otra el paso siguiente es poner en produccion la érden de
fabricacion

Datos de fa orden de fabricacén
Ne Necompleto (39 | dmacin Almacin de prucba
F creacién (1271072016 | 4 Esqui ingenieria, 5.4 Cartrotrabaio [Sin asignar ]
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5 TOMA DE TIEMPOS Y SEGUIMIENTO DEL
TRABAJO.

5.1 Toma de tiempos

Se pueden mandar los trabajos a los trabajadores para que inserten tiempos.
Produccion> Tiempos > Introducir tiempos.

Introduck tismpos * |zl "i‘
Datos del nempo

Sociedad Esquio Ingenieria, S.L Centro trahajo Centro de Fabajo 1 ’
Cdd. parsonal 504 personal (501 - Addn Lépez Rial

Cdd. tarea 3.02 Tarea ajuste
cod.oF | | oF
Cod. magquina Miguina
Horang MEDTA ol [ Fimalizar tarea anterior (Mo se podrdn introducic mds tiampos)
Fecha 12/10/2016 08:54 b e
Iniciar Salir
bl Ciociones
h Y

Esta pantalla es conveniente hacer que se arranque automaticamente cuando se inicie
Onix, que el programa realice un autologin con un usuario tipo tiempos/ tiempos y que el
programa se inicie automaticamente al arrancar windows

5.2 Seguimiento del flujo de trabajo.

Para hacer el seguimiento de las of y saber en que estado se encuentra cada una se debe
hacler clic sobre Produccion > fabricacion > Carga de trabajo OF.
Desde aqui se puede ver el estado de cada uno de los trabajos que hay en produccioni
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