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Besauio

1. Introduccion.

El presente documento tiene como objetivo realizar un manual de como tomar
tiempos en planta en las empresas de mecanizado.

1.1 El objetivo.

El objetivo ultimo de la aplicacion en la parte de produccion es tener control de las
tareas que estan en produccién en tiempo real.

El documento que mantiene bajo control los trabajos en planta son las érdenes de

fabricacion y permiten:

- Tener el flujo de trabajo de las operaciones a realizar en cada pieza y saber cuando
se finaliza el trabajo.

- Ante la llamada de un cliente poder ofrecerle informacién del estado de su proyecto
(pedido) en tiempo real y a golpe de clic. sin tener que buscar por toda la planta.

- Poder priorizar unas tareas de fabricacion frente a otras.

- Tener control de las operaciones que envian piezas al exterior y saber cuando

vuelven para finalizar el trabajo.
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) Carga de trabajo
General  Archivos Otros  Datos

QB UEBEVAa

=~

[~] Estado |Esperando mercandia

Listo para produdr
| a

~

Sociedad squio Ingenieria, 5. ] ~| [ orden fabricacién

[] Proyecto [] F. creadién de

[ Fase [ Tipo de tarea

OF Descripddn OF Estado OF F.ceaddn | F. inido Tareal Tarea2 Tarea3 Tarea4 Tareas
OF 32 curso En producddn 16/03/2015 |24/12/2016 |casa

OF 31 asaa En produccién 26/11/2014 Regalo Manual |Plataforma | Gestién C... |sasaaa
oF 311 030006 - Curso ... |En ;roducac’m 26}11}20 14 Montaje casa

OF 12 XXzzZ En QfMucndn 20/06/2014 Regalo Manual Plataforma | Gestion C...

OF 11 curso En producddn 19/06/2014 Manual Plataforma  |Gestidn C...

OF 10 .cursn En producddn ‘13/06]2014 Regalo Manual i’lataforma Gestion C... [

oF g asas En produccién 13/06/2014 Regalo Manual Plataforma | Gestidn C...

OF6 xz En produccidn 09/05/2014 montaje casa

OF 1 of En produccidn 21/05/2013 mi tarea

Filtrando: Sociedad igual a ‘Esquio Ingenieria, S.L., Estado igual a ‘En produccion’

Registros: 8 Tiempo: 0 s

Buscar

Para tener la informacion de los trabajos en tiempo real es necesario que los

operarios mediante el trabajo diario puedan introducir tiempos y gestionar el flujo del trabajo

que se esta realizando en planta. De esta manera eliminaremos:

Errores de imputacién de horas a trabajos por olvidos,

Eliminacion del trabajo de picar horas de personal a excel o programa

informatico para la informacioén sin ser en tiempo real.

Datos del tiempo

Sociedad

() Intraducir tiempos.

o] o e

Esquio Ingenieria, S.L.

0= M-8 Centro de trabajo 1

ALEJANDRO CASTRO OTERO

304
Torro
121102016

Horario

3 Ondones

Céd. pefs. Personal |
G [ Tae

Céd. méaq. |:| Maquina ‘
-

Fecha 20/03/2017 10:33

O || ||lUgn ||

Fin Jornada

Restablecer

>

Iniciar

Para llegar al objetivo tendremos que implantar un sistema de cédigos de barras que

identifique a las maquinas, las personas y los trabajos que hay que realizar.
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2. El proyecto.

El documento de Onix que aglutina todos los
trabajos que se realizan al recibir un pedido es el \
proyecto.

Z 2

Es la carpeta/expediente que aglutina toda la b

documentacion que se realiza con un trabajo.

El objetivo ultimo de la parte de proyectos es
saber en todo momento cuales son los documentos
que estan asociados a el como pedidos, albaranes y facturas, tanto de compra como de
venta y saber su estado.

El proyecto en las empresas de mecanizado es el documento central que aglutina
todo el trabajo a realizar y muestra el estado del trabajo.
El proyecto se divide en tres zonas.

1° Cabecera: Muestra los datos generales del proyecto, tales como nombre del proyecto,
responsables o cliente que solicita el proyecto.

2° Fases: Es la parte del proyecto en la que se muestra el estado del proyecto, las
fases/planos en que se descompone. En las fases también se pueden asignar y crear
documentos pertenecientes a esa fase/plano.

3° Cuerpo. Es la parte central del proyecto en la que se dicen los documentos que
pertenecen a cada fase y permite hacer previsiones de coste de proyecto en recursos y
materiales
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I Modificar proyectos

(o] B[]
-
Datos del proyecto
General Direccién Responsables Pers. contacto  Fechas del proyecto  Usuarios CAB E C E RA
Sociedad  Esquio Ingenieria, S.L Cédigo (ERP | - ERPOO2 . F. creacién
Nombre |Mecan|zadn } Estado
Descripcion [

Iniciado + | Estado documento |Sin Sinasignar v || (2 )

] Cliente [[nteco Ingenieria, S.L. / Inteco Ingenieria Avanzada, S.L.
F.prev. IHIBD‘ M 26/01/2016 VI F.prev.fin ‘ 26/01/2016 | F.inicio real ‘ 26/01/2016 v| F.fin real “z| 26/01/2016 - ‘

Tipo lSln asignar w ‘

leses  Recursos y materiales Ped. Clientes Agenda Certificados Campos especificos Estado proyecto Documentos Otros datos

& ¥ Mecanizado
Plano 1 Sin asignar
; Plano 2
* Pana 3 Nt s [ @
Plano 4 Descripcién
Resumen
Tipo

Cantidad T. PrecioT.
2,00 0,00

Cantidad ~ Precio

Ordenes fabricacién Fabricado: 0,00 0,00

FASES

ele]

CUERPO

(2]

€ Opciones

. 10bs. ~ &7 Archivos ~ | ] Visualizar ~ H Guardar ~ € Salir

a) CABECERA.

En la cabecera se muestran todos los datos descriptivos del proyecto tales como la
descripcioén, cliente del proyect, etc.

! Modificar proyectos

(o | O ]
=————
Datos del proyecto
General Direccién Responsables Pers. contacto  Fechas del proyecto  Usuarios CAB E C E RA
Sociedad | Esquio Ingenieria, S.L Cédigo ( | - ERP002 . F. creacién
Nombre |Mecan|zadn } Estado
Descripcion [

Iniciado | Estado documento |Sin Sinasignar v || (Z )

] Cliente

[[ntﬁm Ingenieria, 5.L. / Inteco Ingenieria Avanzada, S.L.

F.prev. inicio| ] 26/01/2016 | F.prev.fin [Z]26/01/2016 | F.imicioreal [F26/01/2016 | F.finreal [26/01/2016 | Tipo [Sin asignar

b ‘

b) FASES.

El cuadro de fases nos permite asignar y crear docuemtnos asociados al proyecto y

6
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nos muestra el estado del proyecto.

e asignar y crear documentos asociados al proyecto
Desde fases podemos crear documentos asociados al documento. Seria normal que
para plano que queramos crear tengamos que hacer alguna operacién de fabricacion o
algun pedido.

Para crear un documento asociado a una fase de proyecto se clica con el botén
derecho sobre la fases en las que queremos crear un nuevo documento asociado vamos a
nuevo documento y clicamos sobre el documento que queremos crear.

Para asociar un documento ya creado al proyecto a una fase de proyecto el
procedimiento es el mismo pero se clica boton derecho sobre el plano pulsamos sobre
asignar documento.

Cuando una fase tiene asociados documentos y eliminamos la fase de ese proyecto
el documento queda asociado a la cabecera del proyecto.

@ Igl Fases Recursos y materisles Ped. Clientes Agenda Certificados Campos especificos  Estado proyecto Documentos Otros datos
= 1 Mecanizado
Anadir fase
Medificar fase ot e SR e
| Eliminar fase
Ver fase
| Nuevo documento » | > Propuesta de compra
Asignar documento 3 m; Pedido de compra Preco T, Contidad  Preco
Qchves ' |lsr Albardn de compra 0,00 Fabricado: 0,00 0,00 =
~ Factura de compra
5] Presupuesto de venta
&  Pedido de venta
o Albarin de venta
Factura de venta
) Depésito
B Ordenes de fabricacion
g Ordenes de fabricacién automatica
Parte de consumo
€9 Opciones 10bs. - &7 Archivos ~ | ] Visualizar ~ | Guardar ~ € Salir

e [Estado del proyecto.

Para tener control del estado del proyecto se pueden iniciar y cerrar cada una de las fases
se puede cambiar el estado de cada una de las fases del proyecto de forma manual tal
como se indica en la figura siguiente.
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*.prev. inicio| 1] 26/01/2016 | F.prev.fin |[426/02/2016 | F.inicio real |26{01}‘2l316 v\ F.fin real \ 26/02/2016 v[ Tipo |Sin asignar

I Modificar fase = O X
Datos de la fase
Estado F. Teo. inicio F. Teo.fin
g [Iniciado v|[psioyz016 @ | [s/01/2016 B~
i _- E::noi Nombre stado doc. F.real inicio F.real fin
i 40J Plano —_— T
= Plano 4 Im I ‘Sm s V| lD 19/03/2017 @~ | ||:J 19/03/2017 @~ I
Descripcién
€ Opciones [ Guardar &) Salir

De esta manera, la fase plano 1 esta iniciada y se nos muestra el engranaje de la
fase en color amarillo.

Si las fases no estan iniciadas, el engranaje esta en color gris, amarillo si estan
iniciadas y verde si el estado de la fase esta cerrada.

Existen disparadores en los documentos que también ponen una fase a iniciada.

Pedido de compra a un proyecto, la fase se pone a iniciada. Cuando el pedido esta
en estado servido, la fase se pasa a estado cerrado y con el engranaje en verde.

Orden de fabricacién: Cuando una orden de fabricacion esta en estado produccion y
se asigna el primer tiempo a la orden el estado de la fase se pone a iniciado. Cuando la
orden de fabricacion pasa a estado realizado, el estado de la fase pasa a cerrado y el
engranaje pasa a verde.
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@ Igl Fases Recursos y materiales Ped. Clientes Agenda Certificados Campos espedficos Estado proyecto  Documentos Otros datos
= 11 Mecanizado
) Plano 1
Plano 2
{} Plano 3 Nombre}
Plano 4 Descripcién
Resumen
Tipo CantidadT. PrecioT. Cantidad ~ Preco
Pedidos compra 1,00 0,00 Enalbarén: 0,00 0,00
Ordenes fabricacién 4,00 0,00 Fabricado: 0,00 0,00
€ Opciones 10bs. ~ &7 Archivos ~ | ] Visualizar ~ [ Guardar ~ € Salir
c) CUERPO

El cuerpo del proyecto el sistema nos permite:

1) Mantener un control de los inicios y fin de cada una de las fases
2) Nos permite saber los documentos que tengo asociados a la fase que tengo marada

En la figura siguiente el 1 muestra el resumen de los documentos que tengo
asignados a dicha fase.

Si tenemos varias subfases y nos interesa saber el resumen de todos los
documentos que tengo asignados a las fases dependientes de esta pulsamos sobre el
botén 2 de la figura.

Si realizamos un cambio en los documentos asignados, clicamos sobre el botén 3 de la
figura para que se actualice e cuadro resumen.



.. Fases Recursos y materisles Ped. Clientes Agenda Certificados Campos espedificos Estado proyecto Documentos Otros datos

= ¥ Mecanizado

1
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9 Opciones

Estado Sin asignar E-T 26/01/2016 F.Ti 26/01/2016
Nnrnbnelplano1 Estado doc. |Sin asignar F. real inicio 19/03/2017 | F.realf
Descripcion
2
en
Tipo CantidadT. PrecioT.

Ordenes fabricacién

1,00 0,00

4. 10bs. v &7 Archivos ~ | Visualizar ~

Cantidad  Precio
Fabricado: 0,00 0,00

E Guardar ~ € Salir

o

10
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Ventas Compras
Presupuestos Propuestas
compra

r

Pedidos } { Proyfectos J { Pedidos
Ordenes ’
Albaranes Albaranes
fabncacubn
Facturas

el
(e

2. Ficheros de configuracion.

2.1 Personal

Para dar el alta del personal se debe ir al menu y clicar sobreRRHH > personal

Los datos mas importantes a tener en cuenta son

Cédigo: Para generar las etiquetas de identificacion de personal por cédigo de barras.
Nombre: Para identificar al personal.

Coste h: establece el coste hora que se usara para hacer los calculos de coste de
produccién.

11
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: [ |mpodec. [omr
4 Nombre | | F.nadmo4/03/2017 @~ .
1ernpeidol | Sexo |Hombre ~
2do apelido | | nuss | |
orecin | |
Pais |Espafia |
C. postal |:| Provinda [ v|

— EEREE

Tek. Part. Activo |si v]
Tel. Emp. Bden. | |
Mévil | |Costeh]  o|Costeh. extra 0
Email | | Tumo Sin asignar v
Sociedad  [Esquio Ingenieria, S.L. | Depatt.[sin asignar v
Centro trab. |Centro de trabajo 1 | Puesto |sin asignar "
Netareta [ |
Observaciones: 2
| e
Datos formacién: - @
| s
Cuenta corriente
Cuenta | || | LI |
T.at wof.lS'n asignar v]

&) Opciones (&7 Archivos ~ [ Guardar © Salir

Para crear las etiquetas pulsaremos sobre informes > informes en la pantalla de personal y
elegimos el informe de codigos de barra de personal.

General  Archivos  Avisos  Campos  Contabilidad  Contactos  Curriculums | Informes | Otros  Datos  Calendarios

msc.;fwoaa’«‘aaoummmanb_quljm |36 604 éa aBva,
Visualizar
Imprirnic Hive [ Horaria e
enviar por Comeo Q

Configurar

e ) | Telfier Exters Emal Depart Puesic Obmery T.Cat.
Enviar informe a archivos | Rt

12
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;\_] Listado de Informes

Deseripeidn Pred.  Impresara |
| Echade empleado Mo Predeterminada —
| Listado de personal por departamentas Mo  Predeterminads ty Imprimir | | VS0
O ' e
fl No
k] Mo

Adin Lbpez R

ALEJANDRO CASTRO OTERO al Jimena inoa Romera

Mohamed Vanesa Soto Migues Matividad Vila Fernandez Pablo Cliveira Gamez

2.2 Tipos de tareas

El alta tipo de tipos de tareas se hace en produccién > configuracion > Tipos de tareas
Nombre: El nombre del tipo de tarea

Sigla: Identificacion corta de la tarea

Tarea de finalizacion: finaliza todas las tareas de la OF y establece el estado de la OF como
realizada.

Con personal:

Nombre |
soe -
Tarea de finalizadon s v]

Con personal 5 v

€9 Opciones [ Guardar € Salir

13
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Para sacar un informe de tareas clicaremos sobre Otros > Imprimir etiquetas.

301 3,02 303 &
chza auste Sierra

3

0_
Toere
12102016 12102016 1210206 12102016

305 306 3p7
nladro Far

Frasado
1210206 12N0RME 121026

2.3 Tipos de maquinas.

Se utilizan durante el escandallo para establecer por que tipo de maquinas va a pasar un
articulo de fabricacion. y estimar un coste medio de produccion segun coste hora de tipo de
maquina

€ Opciones [ Guardar € Salir

2.4 Maquinas

El alta de Maquinas se establece en produccién > Configuracion > Maquinas

14



Los campos mas importantes son
Caodigo: Identifica a la maquina, se usa para sacar las etiquetas de maquinas
Nombre: Descripcidn de la maquina.
Coste/h: el coste que tiene la maquina por unidad de medida.
Puede trabajar sin operario: Dice si una maquina se para cuando se cambia la tarea de un

operario

gesauio

(= Ahadir maquina

Sociedad
Cédigo
Nombre
Descripcién
Familia
Centro trabajo
Tipo maquina
Fabricante

F. Compra
Almacén

F.Baja

Observaciones

() Opciones

[ Precio del tipo maquina

Datos de la maquina

lEsqum Ingenieria, S.L. v ‘
[ J
{ ]
| B
[.Centro de trabajo 1 v
Sin asignar v

[
(
[Hoso32007 B~ |

[Alrnacén de prueba ~

\DM 03/2017 D'\

[] Necesita mantenimiento

(=N on =

Datos  Campos especificos  Operaciones mantenimiento predictivo/preventivo Despiece  Localizacion

D Puede trabajar sin operario
Coste /hora ‘ 0]

(® Maquina propia () Maquina de diente

(&7 Archivos  ~ B Guardar € Salir

Para imprimir las etiquetas de identificacién de maquinas por cédigo de barras se accede a

la pantalla de maquinas y clicamos sobre informes > informes y elegimos el informe

Etiquetas maquinas

15
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; Listado de Informes

Descripcion Pred. Impresora A

I e S T R
=) Imprimir
Guardar
Enviar e-mail
& Predeterminar
< Actualizar o Salir

16
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3. Preparando el despliegue del trabajo.

3.1. Ordenes de fabricacion.

Es un conjunto de tareas para fabricar una pieza-plano.

Para dar de alta una érden de fabricacion necesitamos previamente dar de alta.
1° Personal en el menu RRHH>Personal

2° Tipos de tareas de produccion en el menu Produccién> Configuracién> Tipos de tareas

3° Tipos demaquinas en el menu Produccién> Configuracién>

4° Centros de trabajo
||| Afiadir orcen de fabricacion 39 - =N =R

Datos de |a orden de fabricacdn

No 9 N completo {39 | Almacén |ﬂ|r-'|acé'| de prueba "|
o —— v | Centro trabaio |5|r_ asignar v |

Descripasn ‘pruy:cbo disgapre 100 = | P eClDlDOlvrnw:c:D disgapre |:] Tipo |5|n asignar | Abierta !51 v|

Theervac. | @ |0 ~ | ® Inicio prev. [WG

Aticuo  [PRODUCCION - Produc | 1002 0,00

Esquema OF  Escandallo

& Ordenes fabricacién

o] /] %]

(=] Opciones

Articulos OF
Articulos OF
e Articulos con escandllo de art,  Arbiculos ron escandalo personakzado  Artinulos sin escandallo
Aticulo Descripoiin Cart nec
[PRODUCCION ~Produccidn [ | L0012 uidad @ (]
Articulo Descripcin Cant. Simular | Escandalio F|
- [ R PIRE
< 2
Borrador Il_.‘ |V Confirmar produccion “
& Archivos ~ [ ] Visualizar ~ [ Guardar - @) Salir

Desde aqui el trabajo se puede realizar de dos maneras.

1° Crear un listado de tareas de produccion para realizar una ruta de produccién desde el

botén escandallo.

17



(of Mackcar arsen de fabeeacstn 3
Datos de fa orden de fabricacidn
Mo 3 Nocompleto [39
F ereacibn 1_?-" 98 Amadir escandallo predefinido
e
PO Detos el fescandalo cargedo del artinds)
v, [ [ miok [ ]
Mieds  [PRO &4 Produccdn 7 PRODUCCION Producsin
| ]
Esquema OF & Tarea
90‘* F Tarea extema
£ Tawess W artodos B matenaprima W artcsosbtendos ' pezss
P o]
£ Opciones
<
o]z ]x]
gopduﬂﬂ

foulos sn escandalio

RIEIEIKIE

ol[7][x]

jdar  Escandalo F

> I

el

s

D Agregar ) Selir

>
Barrador

[ Guardar « @) Sali

(& Archivos = | | Visulizar ~

2° No crear ninguna ruta y que sea el propio trabajo el que vaya asignando tareas de

produccién

Se haga de una manera o de otra el paso siguiente es poner en produccion la érden de

fabricacion

Lo siguiente es sacar un informe para entregar a los empleados

{1 Meockfice orden di fabsicacion 3
Datos de fa orden de fabncaodn

i —

N completo (39

dimacin

F cmecién [12710/2016 |

Eccuia Ingenveria, 5.4

Descripcién |proyects disgapre/ 100

Cheervac.
PRODUCCION Produs [ ©

Esquema OF  Escandallo

[@re= [

10013

Articdos OF

rticulo

PRODUCCION Producadn
Articic

4 Ordenes fobrcacén

) [ell7=] -

Tareas B Materia prima.

€9 Opciones

Piezas

| Proyects 001 proyecto dgapre

2 orden fabrcacén F Productos semielaborados W Aticuios cbtenidag PP-Producto pencodl

[&] e

| @ bicio prew.

0003 F e el

Artiados OF  Artiulos  Tareas | Lista materiales  Costes indrectos

Articulos con escandalo de art,

D iDeWDU'm

Descrpcon

MP-Materia prima
SE-Froducto semislsborada PE-Froducto chienido

Cartrovrabao 5 asignar

Almacen de prucba
Sin asgnar \,'l Abierta |5
200 v |O 1213
18 [@v| Finred [y
Articulos con escandallo personalzad  Artiouis £n escandal
Cart. e
R (v
Cant, Seudar Escandalo F
1,00 Unidad 3 i)
[ ifomes |
o Visualizar
| Imprienie | »
@ Enviar por Comeo |
Esperan| oy Configurar m‘”i
& Enviar informe  archivos
E Archivas = | ] Visuslzar =] | Guardar @) Salir

18
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o Artioos sn escandalio
i] Listado de Informes
P— s, inprers — ¢ [ellZ][x]
_ | costesart. drdenes fabricacon Mo Predeterminada e Sevdar  Escandalo F
El Mo i > s
E] o
kil No
k] Mo
= N
& o
| | hie
]
efslx] - ’
& i " Products prindpal Entads 3
i ‘c-u:‘-:m : mmm : :::um ;’ - MPMAMENADAME Cond Eeerando mercanda m
9 Opciones & Mrchivos = | | Visualiear = [ Guardar @) Salic

miércoles 12 octubre de 2016

Parte de Trabajo rm"mﬂ

N° Pedido: |Fst:ha_ 12/10/2016 ipcidn. proyecto disgapre/100
N°® OF: 39
Cliente: Produccion

N® Plano: Cantidad: 1,00 Referencia: PRODUCCION

N® méquina Trabajo a realizar i Fecha H.lnicio  H.Fin

12/10/2016

L

1.39.1

Current Page No.: 1 Total Page Mo.: 1 Zoom Factor: 100%

3.1 Toma de tiempos

Se pueden mandar los trabajos a los trabajadores para que inserten tiempos.
Produccién> Tiempos > Introducir tiempos.

19



O Introducir tiempos ‘.
Datog del iempo =
Slele -1 Ml Fsquio Ingenieria, S.L. ¥ 1 2 3

@1 i1 M Centro de trabajo 1 v

Cod. pers.|:| Personal | | 4 S J| 6
Céd. tar. |:|Tarea | 7 3 9

Cdd. maq. |:| Maquina ‘ v
Horario v <

Fecha 20/03/2017 10:33

>

Iniciar

3 opciones Fin Jornada Restablecer

Esta pantalla es conveniente hacer que se arranque automaticamente cuando se inicie
Onix, que el programa realice un autologin con un usuario tipo tiempos/ tiempos y que el
programa se inicie automaticamente al arrancar windows

3.2 Seguimiento del flujo de trabajo.

Para hacer el seguimiento de las of y saber en que estado se encuentra cada una se debe
hacler clic sobre Produccion > fabricacién > Carga de trabajo OF.
Desde aqui se puede ver el estado de cada uno de los trabajos que hay en produccioni

) Carga detrabjo = EoE
General  Archivos Otros  Datos
0B BV Q
0PN < o Ingeneria 5L ] ~| [0 orden fabricacién [ Estado | Esperando mercancia A
Listo para produdir =
[ proyects [ F. creacinde | Q
D Fase D Tipo de tarea Buscar
OF Descripcién OF Estado OF F. geadon | F. inido Tareal Tarea2 Tarea3 Tarea4 Tareas
OF 32 curso En produccién 16/03/2015 |24/12/2016 |casa
OF 31 asaa En produccién 26/11/2014 Regalo Manual |Plataforma |Gestidn C... |sasaaa
OF 31.1 030006 - Curso ... |En produccién 26/11/2014 Montaje casa
OF 12 XXzzZ En produccidn 20/06/2014 Regalo Manual Plataforma | Gestidn C...
OF 11 curso En produccidn 19/06/2014 Manual Plataforma | Gestidn C...
OF 10 crso En producddn 13/06/2014 Regalo Manual Plataforma |Gestidn C...
OF 9 asas En produccion 13/06/2014 Regalo Manual Plataforma |Gestion C...
OF 6 xz En produccién 09/05/2014 montaje casa
OF 1 of En producddn 21/05/2013 mi tarea
Filtrando: Sociedad igual a 'Esquio Ingenieria, S.L.', Estado igual a 'En produccion’ Registros: 9 Tiempo: 0 s
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5. Presupuestos y Pedidos.

gesauio

Cuando nos aceptan un presupuesto y ya tenemos un pedido en firme hay que asociar el
pedido al proyecto. Esta operacion se realiza desde la solapa cabecera de pedido.

Una vez que tenemos asociado el pedido al proyecto todos los documentos de venta que se
generen colgados de este pedido, albaranes, facturas, también perteneceran al proyecto.

| |t~ 20172-001) Tipo [T

v‘ Referencia |

‘ Fecha |m;‘02fzg 17

B~ | Seaeded

=)

Esquio Ingenieria, S5.L.

I ‘ Descripcion |Pedidn de presupuesto n® 295

Cantidad

| 100003

£, Modificar pedidos de cliente NR - 20172-001
Datos
MNimero |MNormal
Cliente
Cabecera Lineas  Datos de envio
{3 Recibir lineas desde
Adiculo
Ne 4 =
e Céd. art. Descripcion
1
4
2
3
4
5
6
<
Fotos Tareas Archivos
~iEEIE I E
bl
O Opciones

Leyenda

Sin tareas

Cantidad
1,0000

1,0000

1,0000

1,0000

1,0000

1,0000

Tareas asignadas

NC elernentos: 6 (=) Herramientas ~ | | Obs. = &7 Archivos -

Unidad medida  Precio

uD

Unid. medida

uo

uo

up

uo

up

Tareas rezlizadas

| Visualizar -

| i Datos contables
Desc€t [0] mpotte Reqta € Reg ped LV.A.% Ret.%
Req. Req. ~
Predo Desc, % Importe L pedida %l n
500,0000 0,00 500,00 No Mo 21
1.000,0000 0,00 1.000,00 Mo No 21
250,0000 0,00 250,00 No Mo 21
Lv)
200,0000 0,00 200,00 Mo Mo 21
40,0000 0,00 40,00 No No 21
120,0000 0,00 120,00 Mo No 21
v
>
Ges.Pedido Total

E Guardar ~ &) Salir
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